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ة العملᘭة ᢔᣂالخ  
ᡧ  لأعداد المعهد العاᢝᣠ ، مᘭᜓانᢝᣞᘭ مهندس   9/1998 – 10/1999 ᢕᣌᗖالمدر 

  ليᘭᙫا-مᣆاته 

  لورشة -مدربᘭشغᙬة الᘭكᘭᜓانᘭالم 

 مصنع الصابون، مدير الصᘭانة  11/2002– 11/2005

  ليᘭᙫا-مᣆاته 

 ة لمعدات المصنعᘭكᘭᜓانᘭات المᘘكي ᡨᣂف اعمال ال ᡫᣄم  

 ات عضو لجنةᗫ ᡨᣂالمش 

 انةᘭإدارة الص 

  عضو هيئة تدرᚱس ᛿لᘭة التقنᘭة الصناعᘭة  9/2007 – 01/2025

  ليᘭᙫا– مᣆاته

  جامعة مᣆاته –عضو هيئة تدرᚱس ᛿لᘭة الهندسة   حᡨᣎ الان  01/2025 - 

 ليᘭᙫا-مᣆاته 
 

  المؤهلات العلمᘭة

ᗫة،التقنᘭة جامعة من  ةالمᘭᜓانᘭكᘭالهندسة  دكتوراه               2017 ᡧ ᢕᣂا المالᗫ ᡧ ᢕᣂمال  

2007   ᢕᣂة الهندسة  ماجستᘭكᘭᜓانᘭة جامعة من  هندسة التص يع المتقدم)(المᘭة،التقنᗫ ᡧ ᢕᣂا المالᗫ ᡧ ᢕᣂمال  

  ليᘭᙫا، طراᗷلسجامعة من  ةالمᘭᜓانᘭكᗷᘭᜓالورᗫوس الهندسة   1997
  

 

  مقررات التدرᚱس
مقاومة  - -ᘻشكᘭل معادن -التصمᘭم المتقدم ᗷالحاسوب-التصمᘭم الهندᗷ ᢝᣒالحاسوب الرسم الصناᢝᣘ -الرسم الهندᢝᣒ -استاتᘭᜓا

 تصمᘭم آلات - التحᜓم الرقᢝᣥ  وآلات الاتمتة -ᘻشغᘭل معادن  –نظᗫᖁة آلات ونظم تحᜓم  -تصمᘭم نظم مᘭᜓانᘭكᘭة -مواد

  

  



  مشارᗫــــع التخᖁج
  ᢝᣞᘭᜓانᘭاة مسار أداة القطع لجزء مᝏا نمذجة ومحاᗷ ،م والص يع مساعدة الحاسوبᘭد الرحمستخدام برنامج التصمᘘنع 

  . 2009 خᗫᖁف التقنᘭة الصناعᘭة، ، ᛿لᘭة)انتاج وضᘘط جودةالصناعᘭة (، قسم الهندسة ارحومة

  ᢝᣠذ ذراع منتج آᘭم وتنفᘭتصــــمᘌ المناولة،قومᗷ ــ ، الهروس ، قســــم الهندســــة الصــــناعᘭة (انتاج وضــــᘘط جودة) طعᘘد الᘘاســ

  . 2010 الصناعᘭة، رᗖيعالتقنᘭة  ᛿لᘭة

  مالحاسوب المساعدᘭوالتص يع للتصم  ᢝᣟة لنموذج سلᘭلᘭشغᘻ استخ (دراسة لمعالمᗷ ام برنامج دمسارات أدوات القطع

MASTERCAM  ᢕᣂة (قسم الهندسة  جاء،) ، الطاهر خᘭط جودةالصناعᘘةانتاج وضᘭل᛿ ،(  ةᘭة،التقنᘭف   الصناعᗫᖁخ

2010 . 

  استخدامᗷ ات القطع العمودي ّᢕᣂمتغ ᣢنماذج المادة ونماذج الاحتᜓاك ع ᢕᣂالمُحدّدةدراسة تأث ᣅقة العناᗫᖁخالد ط ،

 ᢝ
ᡧᣍة (الهندسة  قسم ،المعداᘭط الصناعᘘة ،جودة) انتاج وضᘭة التقنᘭل᛿فᗫᖁة، خᘭ2021 الصناع .   

  ةᘭعة ثلاثᗷاستخدام الطاᗷ ةᘭوس التفاضل ᡨᣂيعتص يع نموذج مجموعة الᗖعاد، رᗷلمحمد  الأᘭاسط  القائد، سهᘘد الᘘع

ᗫف ᡫᣄــع، قسمعمر  محمد  ،الᗖᖁة (الهندسة  الᘭط جودةالصناعᘘةانتاج وضᘭل᛿ ،(  فᗫᖁة، خᘭة الصناعᘭ2022التقن . 

 د وركسᘭالسولᗷ اةᝏالمحددة برنامج المحا ᣅقة العناᗫᖁاستخدام طᗷ مكونات عمود الانارة ᣢاح وعᗫᖁاحمال ال ᢕᣂدراسة تأث 

 . 2024 )، خᗫᖁفانتاج وضᘘط جودةالصناعᘭة (قسم الهندسة  ، فᘭحاء الشيخ ،علا الحاج ،
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  المتحصل عليها الشهادات  و  الدورات
  ᢝ

ᡧᣚ ا،  اد مجال جودة مو  دورةᘭᙫاتة، ليᣆف، مᘭ2001التنظ  

  انة لمصانع مساحيق موادᘭل والصᘭشغᙬال ᢝ
ᡧᣚ ف،دورةᘭلانو ، التنظᘭم ، ᢝᣠطاᘌ2004 إ  

  ادي ءᘘم ᢝ
ᡧᣚ 2006 لاب،تالماشهادة  

  المحددة ᣅالعناᗷ لᘭالتحل ᢝ
ᡧᣚ شهادةFINITE ELEMENT ANALYSIS FEA ، 2014   

  ةᘭᗖᖔᜓا الموائع الحاسᘭᜓانᘭم ᢝ
ᡧᣚ شهادةCOMPUTATIONAL FLUID DYNAMICS CFD ، 2016  

  ةشهادةᗷتا᜻ة    الᘭحثᘘلغة اللاتكس لأعداد الرسائل الᗷ latex   ،2017  

  شهادةTRIZ  ᢝ
ᡧᣚا ᡨᣂم الاحᘭ2017 )،(التصم 

  

  التدرᘭᙫᗫة المنفذة الدورات
  استخدام برنامج ᢝ

ᡧᣚ ة لمصلحة المطاراتᘘᗫعديندورة تدرᗷ ᢝ
ᡧᣚ اد᛿اتو AUTOCAD-2D  اتةᣆم ،  

 ᘌة لمصنع الحدᘘᗫعاد  د دورة تدرᗷالا ᢝ
ᡵᣍثلا ᢝ

ᡧᣚ اد᛿استخدام برنامج اتو ᢝ
ᡧᣚ والصلب - AUTOCAD-3D،  اتةᣆم  

 كة الق ᡫᣄة لᘭᙫᗫلدورة تدر ᢝᣞᘭᜓانᘭم المᘭالتصم ᢝ
ᡧᣚ استخدا تةᗷبرنامج  مSOLIDWORKS ، اتةᣆم  

 ةᘭالأنظمة النيومات ᢝ
ᡧᣚ ةᘭᙫᗫت  دورة تدرᗫالخمسالمائدةلمصنع الجوهرة لتعبئة ز ،  

  ةᘭᙫᗫاتدورة تدرᘭدوركس ،   لأساسᘭا كوالالمبور،استخدام السولᗫ ᡧ ᢕᣂمال 
 

  اللغات
 ةᘭᗖᖁاللغة الع  

  ةᗫ ᡧ ᢕᣂاللغة الإنجل 



 

  المهارات
  لᘭم والتحلᘭالتصم ᢝ

ᡧᣚ ةᗫᖔبرنامج مهارات قSOLIDWORKS 

  ᢝ
ᡧᣚ دةᘭل  مهارة جᘭبرنامج والتحلANSYS 

  ᢝ
ᡧᣚ ة ᢔᣂبرنامج خAUTOCAD  

  استخدام بر ᢝ
ᡧᣚ ة ᢔᣂنامج خMASTERCAM    

 فᘭد والتكᗫ ᢔᣂمجال الت ᢝ
ᡧᣚ ة ᢔᣂخ  

  


